Przedmiotowy system oceniania w zawodzie w zawodzie Slusarz —
klasy 1,11 i 111 Branzowa Szkota | stopnia

1. CELE EDUKACYJNE PRZEDMIOTU
Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych si¢ do wykonywania

pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajacym si¢ rynku pracy w

warunkach wspoélczesnego swiata.

W wyniku procesu ksztalcenia uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ potrafi:

— wykona¢ szkice figur ptaskich w rzutach prostokatnych,

— wykona¢ szkice bryt geometrycznych w rzutach prostokatnych i aksonometrycznych,

— wykona¢ szkice cze$ci maszyn odwzorowujace ksztatty zewngtrzne i wewngtrzne,

— zwymiarowaé szkice typowych czesci maszyn,

— zastosowac uproszczenia rysunkowe do wykonania szkicu czg$ci maszyny,

— rozroznié rysunki techniczne: wykonawcze, ztozeniowe, zestawieniowe, montazowe,
zabiegowe i operacyjne,

— odczytac¢ rysunki wykonawcze i ztozeniowe,

— rozpozna¢ rodzaj polaczenia na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej zespotu maszyny,

— wykona¢ szkice potaczen: nitowych, spawanych, zgrzewanych, gwintowych i
ksztattowych,

— wyjasni¢ zasady tolerancji i pasowania,

— zastosowac uktad tolerancji i pasowan,

— obliczy¢ wymiary graniczne, odchyiki i tolerancje,

— wybra¢ z norm wartosci odchyltek dla zadanych pasowan,

— obliczy¢ luzy 1 wciski oraz tolerancje wybranych pasowan,

— analizowa¢ schematy strukturalne, funkcjonalne 1 zasadnicze maszyn 1 urzadzen,

— scharakteryzowac pojecia statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sil, jednostki sity,
srodkowy uktad sit, ptaski uktad sil, przestrzenny uktad sit, warunki rownowagi ptaskiego i
przestrzennego uktadu sil,

— obstuzy¢ podstawowe narzedzia skrawajace 1 do rgczne,

— dobiera odpowiednie wyposazenie stanowiska roboczego tokarek, szlifierek, frezarek 1
wiertarek,

— dobra¢ odpowiednie narzedzia skrawajace do rodzaju obrabianego materiatu,

— dobra¢ podstawowe parametry obrobki skrawaniem,

— oceni¢ poprawno$¢ wykonania obrobki skrawaniem,

— 1identyfikowac oznaczenia narzedzi skrawajac,

— scharakteryzowac rodzaje 1 wtasciwo$ci materiatéw,

— przedstawi¢ procesu obrobki materiatow 1 ich parametry,

— stosowac podstawe $rodki ochrony indywidualne;j

2. KRYTERIA OCEN

Ocene¢ dopuszczajaca otrzymuje uczen, ktory:

— potrafi zdefiniowa¢ podstawowe pojecia z zakresu rysunku technicznego 1 statyki,

— w wypowiedziach popetnia liczne biedy,

— wykazuje brak zrozumienia omawianych zagadnien,

— ma trudnosci w czytaniu rysunkow technicznych,

— wykonuje szkice i rysunki techniczne niestarannie z bledami,

— przejawia obojetny stosunek do przedmiotu i obowigzkow,

— niesystematycznie wykonuje zadania domowe,



niestarannie i niesystematycznie prowadzi zeszyt przedmiotowy,

zna podstawowe wyposazenie stanowiska roboczego,

rozrdznia podstawowe przyrzady pomiarowe,

potrafi dokonywa¢ pomiaréw suwmiarka i mikrometrem,

zna rodzaje $ciernic,

zna zasady bhp przy pracach szlifierskich,

prawidtowo nagrzewa material oceniajac po kolorze, wtasciwie dobiera narzgdzia do
kucia,

zna rodzaje urzadzen do obréobki plastycznej,

zna budowe i rodzaje urzadzen do spawania elektrycznego, gazowego i1 zgrzewania oraz
ich obstuge,

zna rodzaje urzadzen ich obstuge oraz materiaty do lutowania migkkiego, twardego i
klejenia,

zna podstawowe wyposazenie stanowiska roboczego,

rozroznia podstawowe przyrzady pomiarowe,

zna roznice mi¢dzy stalg a zeliwem,

wie jak wytrasowa¢ $rodek czota watka,

zna podstawowe zespoty frezarki,

Zna rodzaje narzedzi frezarskich,

zna zastosowanie frezarek i strugarek,

zna zasady bhp przy pracach frezarkach,

zna podstawowe wyposazenie stanowiska roboczego,

rozroznia podstawowe przyrzady pomiarowe,

potrafi dokonywa¢ pomiarow suwmiarka,

zna roznice miedzy stalg a zeliwem,

zna podstawowe stopy metali,

zna narzedzia do przecinania,

zna zasady bhp przy przecinaniu,

zna zasady obowigzujace przy przecinaniu metali,

zna maszyny do cigcia mechanicznego 1 ich przeznaczenie,

zna rodzaje pit do cigcia metali,

zna zasady bhp przy pracach cigcia metali,

wykonuje montaz polaczen wtlaczanych,

wykonuje montaz i demontaz potaczen podatnych sprezynowych.

uczen potrafi wykona¢ toczenie powierzchni walcowych prostych jak i powierzchni
czotowych zgodnie z rysunkiem techniczny,

uczen potrafi wykona¢ toczenie powierzchni walcowych wewnetrznych prostych 1
ztozonych zgodnie z rysunkiem technicznym

Ocene dostateczng otrzymuje uczen, ktory:

spetnia wszystkie kryteria na ocen¢ dopuszczajaca i ponadto:
wypowiada si¢ ogolnikowo, popelnia drobne btedy,

wykazuje zrozumienie wigkszosci omawianych zagadnien,
poprawnie odczytuje informacje z rysunkdéw technicznych,

w wykonywanych szkicach i rysunkach zdarzajg mu si¢ btedy,
przejawia zainteresowanie przedmiotem,

systematycznie wykonuje zadania domowe,

poprawnie prowadzi zeszyt przedmiotowy,



— zna budowe suwmiarki i mikrometru,

— zna rodzaje materiatow Sciernych,

— potrafi okresli¢ odchytki do wymiarow warsztatowych,

— znarodzaje szlifierek,

— wykonuje podstawowe operacje kucia recznego,

— wykonuje proces wyzarzania,

— potrafi dobra¢ gatunek stali do obrobki cieplno-chemicznej,

— zna zasady doboru materiatow i parametréw przy spawaniu elektrycznym, gazowym i
zgrzewaniu

— zna zasady doboru materiatléw do lutowania i klejenia,

— zna rodzaje materiatow z ktérych wykonane sg frezy,

— zna metody sprawdzania powierzchni po frezowaniu,

— potrafi okresli¢ odchytki do wymiaréw warsztatowych,

— zna podstawowe parametry frezowania,

— zna sposoby mocowania przedmiotu obrabianego na frezarce,

— zna podstawowe rodzaje frezow,

— znarodzaje frezarek,

— zna rodzaje obrébek powierzchniowych,

— zna budowe suwmiarki,

— zna zakresy pomiarowe przyrzadéw pomiarowych,

— zna budowe maszyn do cigcia mechanicznego,

— zna zasady doboru parametréw skrawania na pitach,

— zna sposoby mocowania przedmiotu do cigcia,

— zna podstawowe rodzaje pil maszynowych,

— potrafi przeprowadzi¢ potaczenie i roztaczenie przewodow rurowych,

— samodzielnie wykonuje potaczenia wpustowe.

— Uczen potrafi wykona¢ toczenie rowkow na powierzchniach walcowych zewnetrznych 1
wewnetrznych zgodnie z rysunkiem technicznym,

— Uczen potrafi rozwierca¢ otwory przy uzyciu odpowiednich narzedzi zgodnie z rysunkiem
technicznym.

Oceng¢ dobra otrzymuje uczen, ktory:

— spetnia wszystkie kryteria na ocen¢ dostateczng 1 ponadto:
— prawidtowo postuguje si¢ terminologig techniczna,

— wykazuje zrozumienie omawianych zagadnien,

— bezbtednie czyta rysunki techniczne,

— samodzielnie wykonuje szkice i rysunki techniczne,

— na sporzadzanych rysunkach sporadycznie popelnia bledy,
— wykazuje duze zainteresowanie przedmiotem,

— samodzielnie pracuje z podrgcznikiem,

— samodzielnie i starannie wykonuje zadania domowe,

— bardzo dobrze prowadzi zeszyt przedmiotowy,

— zna sposoby oznaczania $ciernic,

— potrafi dobra¢ parametry szlifowania,

— potrafi dobra¢ rodzaj $ciernicy,

— zna zasady szlifowania,

— wykonuje nieskomplikowane elementy metoda kucia rgcznego,
— potrafi wykona¢ proces hartowania 1 odpuszczania,



potrafi odczyta¢ rysunek techniczny na podstawie ktorego przygotuje materiat do
spawania,

zna sposoby i metody przygotowania materiatow do lutowania i klejenia,

potrafi okresli¢ odchyltki dla danego pasowania,

potrafi dobra¢ parametry frezowania,

zna sposoby oznaczania frezow,

zna zasady trasowania przestrzennego,

potrafi wykonywaé nozyce mechaniczne,

potrafi dobra¢ parametry cigcia,

wykonuje w sposéb poprawny montaz tozysk §lizgowych,

rozumie i1 potrafi wykona¢ montaz i demontaz réznych potaczen gwintowanych.
uczen potrafi wykona¢ toczenie powierzchni ksztaltowych zgodnie z rysunkiem
technicznym

uczen potrafi toczy¢ i wytacza¢ powierzchnie stozkowe krotkie zgodnie z rysunkiem
technicznym

Ocene¢ bardzo dobra otrzymuje uczen, ktory:

spetnia wszystkie kryteria na ocen¢ dobrg i ponadto:

opanowat pelny zakres wiedzy i umiejetnosci okreslony programem,

sprawnie postuguje si¢ zdobytymi wiadomos$ciami,

udziela prawidtowych odpowiedzi w sposéb zdecydowany,

potrafi zastosowaé posiadang wiedz¢ podczas czytania i sporzadzania rysunkoéw
technicznych,

potrafi wykorzysta¢ wiedze¢ z innych przedmiotdéw jak np. matematyki, fizyki, technologii
mechanicznej,

wykazuje si¢ duzg aktywnoscia i samodzielnoscia,

bardzo starannie prowadzi zeszyt przedmiotowy,

potrafi dobra¢ rodzaj $ciernicy w zaleznos$ci od chropowato$ci powierzchni,

zna oznaczenia $ciernic,

zna technike szlifowania,

potrafi wykona¢ proces obrobki ulepszania cieplnego oraz naweglania,

potrafi obstugiwa¢ urzadzenia mechaniczne stuzace do kucia,

Umie przygotowac 1 wykona¢ zlacza spawane konstrukcji pozycji podolne;,

Umie wykona¢ potaczenia lutowane 1 klejone,

potrafi dobra¢ rodzaj obrobki mechanicznej w zaleznosci od chropowatosci przedmiotu,
zna zastosowanie podzielnicy uniwersalnej,

zna rodzaje frezarek i ich przeznaczenie,

potrafi wykona¢ obliczenia do obrobki kot zebatych walcowych,

potrafi ustawi¢ pite tarczowa do jednocyklowego cigcia,

potrafi ustawi¢ pite tarczowa do wielocyklowego cigcia,

potrafi przeprowadzi¢ montaz i demontaz tozysk tocznych, zna rodzaje pasowania,
przeprowadza montaz i demontaz osi i watow.

uczen potrafi dobra¢ wlasciwe parametry obrobki (predkos¢ obrotowa, predkos$¢ posuwu)
do kazdej operacji tokarskiej

uczen potrafi dobra¢ wlasciwe parametry obrobki przy toczeniu gwintow

Stopien celujacy otrzymuje uczen, ktory:

spetnia wszystkie kryteria na ocen¢ bardzo dobrg i ponadto:



posiada wiedzg¢ 1 umiejetnosci znacznie wykraczajgce poza program nauczania,

biegle postuguje si¢ zdobytymi wiadomo$ciami w rozwigzywaniu problemow podczas
sporzadzania rysunkow technicznych,

korzysta z katalogdw 1 prospektow,

osigga sukcesy w konkursach i olimpiadach technicznych,

wspolpracuje z nauczycielem w tworzeniu pomocy dydaktycznych,

W przypadku prac pisemnych punktowanych stosuje si¢ nastepujaca skale:

w

— celujacy 100-96% maksymalnej liczby punktow

— bardzo dobry 95-86% maksymalnej liczby punktow

— dobry 85-70% maksymalnej liczby punktow

— dostateczny 69-50% maksymalnej liczby punktow

— dopuszczajacy 49-30% maksymalnej liczby punktéw
— niedostateczny 29-0% maksymalnej liczby punktow.

. KONTRAKT

sprawdziany oraz prace klasowe zapowiadane s3 z co najmniej tygodniowym wyprzedzeniem i
sg obowigzkowe dla kazdego ucznia;

uczen nieobecny na sprawdzianie lub pracy klasowej z przyczyn usprawiedliwionych powinien
go napisa¢ w ciggu dwoch tygodni od dnia powrotu do szkoty; termin ustala nauczyciel z
uczniem, a w przypadku jego niedotrzymania uczeh powinien napisa¢ zalegla prace¢ na
wezwanie nauczyciela; odmowa napisania pracy lub nieobecno$¢ nieusprawiedliwiona na
sprawdzianie lub tescie obowigzkowym jest podstawa do wstawienia czastkowej oceny
niedostatecznej;

uczen moze jeden raz poprawiac¢ oceng z pracy obowigzkowej; poprawa powinna si¢ odby¢ w
ciggu dwoch tygodni od dnia otrzymania sprawdzonej pracy;

kartkowki obejmuja material z trzech ostatnich tematéw i nie musza by¢ zapowiadane; ocen z
kartkowek nie poprawia sig¢;

za aktywno$¢ na lekcjach uczen otrzymuje plusy lub minusy, ktérych ilo§¢ decyduje o ocenie
czastkowej wstawianej do dziennika pod koniec kazdego semestru;

brak notatek podawanych przez nauczyciela do zeszytu przedmiotowego moze by¢ podstawa
do wstawienia czastkowej oceny niedostatecznej;

w ciggu kazdego semestru uczen moze jeden raz zglosi¢ nieprzygotowanie do lekcji
(nieopanowane wiadomosci, brak zadania domowego) bez konsekwencji otrzymania oceny
niedostatecznej, za wyjatkiem lekcji, na ktore zapowiedziane sa obowigzkowe prace pisemne;

oceng $rodroczng 1 koncoworoczng ustala si¢ na podstawie ocen czastkowych, zachowujac ich
hierarchi¢ (najwyzsza wage przypisuje si¢ ocenom z prac pisemnych obejmujacych szerszy
zakres materiatu);

prace dodatkowe, udzial w konkursach i olimpiadach moze mie¢ tylko korzystny wptyw na
ocen¢ koncowa ucznia;

srodroczna ocena niedostateczna powinna by¢ poprawiona przez ucznia najpdzniej do konca
marca, w formie uzgodnionej z nauczycielem;

koncoworoczna ocena niedostateczna moze by¢ zmieniona jedynie w wyniku egzaminu
poprawkowego.



